
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

技术手册 

COMBAT®  氮化硼涂料 
最佳实践和故障排除 

 
 

Combat 涂料利用了氮化硼独特的表面保护特性，能够使接

触表面避免在高温或腐蚀这类极端条件下性能降低。各种

品级以用于粘附氮化硼悬浮液和接触表面的粘结剂类型和

浓度来区分，通常分别用于特定的应用。 

在喷涂、刷涂和浸渍这三种涂覆方法中，喷涂是最常用的

方法。由于所有应用都有各自独特的表面、条件和设备，

因此经常都会开展试验来寻找针对特定需求最适合的做

法。此外，高温和腐蚀性条件可能导致在停工、损坏和人

员安全方面产生高昂的成本，因此需要在应用中对它们进

行合理的考量。圣戈班的应用专家团队提供全面的协助，

帮您找到针对您的特定参数而量身定制的解决方案。 

Combat 涂料对人体很安全，不含有危险的化学成分。要了

解更多关于存储和处理 Combat 涂料的信息，请查询 MSDS

（材料安全数据表），网址是 www.bn.saint-gobain.com。 

本技术手册提供了处理  Combat 涂料时的最佳实践指导 

原则。 

 

 

表面处理 

所有表面都应清洁干燥，没有任何油脂、油、疏松的氧化

皮或颗粒和润拉剂。如果表面光亮平滑，可能需要使用细

砂纸进行表面粗化。典型的材料表面包括金属、耐火陶

瓷、石墨等等。应检查陶瓷表面是否存在剥落或氧化 

迹象。 

涂料制备 

与大多数涂料一样，应通过摇动和/或搅拌进行充分混合，

直到涂料充分悬浮、质地均匀为止。可直接从容器中取出

涂料进行使用，也可加水稀释后使用。只需简单地加水并

均匀混合至所需的稠度即可完成涂料稀释。一项涂覆指导

原则是，当使用 1 份水稀释 1 份涂料时，使用 1 加仑涂料涂

覆 150 平方英尺的表面积。  

对于喷涂，可能需要将稠度调整至可获得薄层的程度，这

可能需要进行一些试验。  

喷涂 

为了获得最好的结果，应当采用一些喷涂技术。 

1. 使用标准喷涂设备，比如使用 Binks 7 号喷枪并设为约  

50 psi。 

2. 在 6 至 12 英寸的距离，使用短时间的脉冲喷涂，而不是

持续喷涂。这种距离和技术可以将过度堆积现象降至最

低，并可以获得均匀一致的表面。 

3. 建议使用多层薄涂层（约 0.001 英寸）以使干燥充分 

（相较于使用层数较少且较厚的涂层），因为厚涂层在干

燥时容易破裂和剥落/脱落。 

4. 在涂覆下一层之前使每层涂料层完全风干，以防止破裂

和剥落。在喷涂前可以将涂料基底加热到 100-200°F 以帮助

干燥粘结剂。 

 

 

http://www.bn.saint-gobain.com/Data/Element/Document/library.asp?S_Types=7&I_Search=Search
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5. 在涂覆期间，调整喷雾器的角度并进行扫动，以便覆盖

所有气孔和表面。由于喷枪启动时会产生喷溅，因此确保

将喷枪对准待喷涂表面以外的方向再启动喷枪。许多喷枪

在启动时都会表现出这种波动的趋势，这将对所得表面产

生不利影响。 

刷涂 

刷涂时，应分多层涂覆涂料，使用直立的软毛刷轻轻刷

涂，防止之前的涂层重新浸润或溃散。在进行后续涂覆之

前，每一层都应该充分风干。 

浸渍 

浸渍时，只涂覆一层，因为如果涂覆多层则可能脱落。所

以，涂料的稠度应该刚好是获得一层所需厚度的涂层对应

的稠度。 

清理 

使用后必须马上用水清理喷涂工具或刷子。在某些情况

下，如果推迟清理，氮化硼涂料可能会变得难以去除。 

应当特别注意清理喷枪口、刷毛和软管。                           

故障排除 

最常见的问题是涂层过厚，导致剥落、脱落和破裂。如果

无法涂覆薄层，则表明涂料太浓稠，需要进一步稀释。 

一层厚涂层无法代替多层较薄的涂层。下表提供了一些常

见问题和解决方案的摘要： 

 

       
       

    

 
 
有关技术和销售支持的详细信息，请联系您的 Combat 涂

料专员，电子邮箱为 BNSales@saint-gobain.com。 
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